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La presenle invention, faite en collaboration 
avec M. Andre Perrier, a pour objet des perfec- 
tionnements aux filtres, lesdits perfectionne- 
ments consistant en dispositifs particuliers per- 
mettant de nettoyer a contre-courant, de fagon 
continue ou intermittente, a volonte, mais de 
maniere automatique, les syst&nes filtrants; le 
nettoyage a contre-courant etant obtenu sans 
interruption du circuit normal de filtration. 
La presente invention est caracterisee par : 
1° L'emploi . d'une (ou plusieurs) capacite 
etanche se deplacant sur la paroi filtrante, les 
bords de ladite capacite etanche s'appuyant 
contre la paroi filtrante sur la face de cette paroi 
opposee a la face qui est en contact immediat 
avec le produit a filtrer; Fetancheite entre les 
bords de la capacite et la paroi filtrante etant 
obtenue par tous moyens appropries et ladite 
capacite etanche ayant une surface qui n'est 
qu'une fraction de la surface de la paroi fil- 
trante. 

2° L'emploi d'une capacite et&nehe suivant 
1° dans laquelle on fait arriver sous pression 
un fluide de nettoyage. 

3° L'emploi des moyens suivants 1° et 2° 
pour faire passer un fluide de nettoyage, sous 
pression, a travers une paroi filtrante, ce pas- 
sage ayant lieu, en sens inverse du courant nor- 
mal de filtration, par difference de pression entre 
la pression qui existe dans la capacite suivant 1° 
et 2° et la pression d'alimentation du circuit de 
filtration qui existe sur Taut re face de la paroi 
filtrante. 

Sur les dessins annexes : 

La figure 1 represente schfcmatiquement et 
a litre d'exemple seulement, une coupe dia- 
melrale verticale suivant 1 1 d'un mode de rea- 
lisation de Tinvention appliquee a un systSme 
filtrant cylindrique creux dans lequel le liquide 
a filtrer passe A travers la paroi filtrante de 
Pexterieur vers Fintfcrieur du cylindre creux 
formant le systeme filtrant. 



La figure 2 represente schematiquement la 
coupe en plan suivant II-II de la meme reali- 
sation. 

Dans les figures 1 et 2, 1 est une entree de 
melange a filtrer faisant partie d'un bati 15 
lequel supporte un dispositif 16 de commande 
de Farbre central; 2 est le corps de filtre; 3 
est la capacite du corps de filtre ; 4 est la paroi 
filtrante qui, dans Fexemple considere, consti- 
tue un cylindre creux ; 5 est la capacite interieure 
que menage la paroi filtrante ; 6 est la canalisa- 
tion de sortie du filtre ; 7 est le raccord d'ame- 
nee du fluide de nettoyage sous pression; 8 
est Farbre central entrame en rotation par le 
systeme roecanique 16; 9 est Fajutage fore dans 
Farbre central; 10, 11 et 12 sont des canali- 
sations forees dans les bras reliant Farbre cen- 
tral a la capacite tournante 13; 1 4 est une vanne 
de vidange placee a la partie inferieure du filtre. 

Le fonctionnement des dispositifs ainsi decrits 
est le suivant : 

Dans Fexemple montre par les figures 1 et 
2 le melange a filtrer penetre par Pentree 1 
dans Fenveloppe 2 du filtre dont toute la capa- 
cite 3 se remplit. Sous Feftet de la pression a 
laquelle le melange arrive dans le filtre, le li- 
quide passe a travers la paroi filtrante 4 a la 
surface de laquelle ii abandonne la sedimenta- 
tion qu'il contient en suspension. Le liquide 
filtre penetre dans la capacite 5 et sort du filtre 
par la canalisation 6. 

Par le raccord 7, le fluide de nettoyage penetre 
sous pression dans Fajutage 9 fore dans Farbre 
tournant 8 et par les canaux 10, 1 1 et 12 ledit 
fluide pfcnetre dans la (ou les) capacite tour- 
nante 13. Sous Feffet de la difference de pres- 
sion qui existp entre celle dans la (ou les) capa- 
cite 1 3 et celle dans la capacite 3, le fluide de 
nettoyage passe a travers la paroi filtrante en 
contre-courant du courant de filtration ; il decol- 
mate de fa^on continue la couche sedimentaire 
au fur et a mesure qu'elle se forme sur Fautre 
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face de la paroi flltrante et fait tomber les sedi- 
ments dans le fond conique de la cuve 3 d'ou 
ils sont evacues par tous moyens appropries, 
par exemple, par ouverture periodique de la 
vanne 14. 

Conforraement a Tinvention le fluide de net- 
toyage peut etre soit un fluide different du 
liquide filtre, soit une partie du liquide filtre 
repris a la sortie du filtre par une pompe don- 
nant la pression necessaire au nettoyage suivant 
les dispositifs decrits ci-dessus. 

Conformfcment encore a ^invention le nombre 
des capacites tournantes peut etre quelconque, 
deux, trois ou davantage. Tou jours conforme- 
ment a Finvention, les capacites tournantes peu- 
vent etre placees de toutes manteres appropriees 
et notamment a Fexterieur d'un systeme filtrant 
cylindrique creux. 

La presente invention a pour objet des per- 
fectionnements aux filtres, lesdits perfection- 
nements consistent en dispositifs particuliers 
permettant de nettoyer a contre-courant, de 
facon continue ou intermittente, a volonte, mais 
de maniere automatique, les systemes filtrants; 
le nettoyage a contre-courant etant obtenu sans 
interruption du circuit normal de filtration. 
La pr§sente invention est caracterisee par : 
1° L'emploi d'une (ou plusieurs) capacite 
Blanche se deplacant sur la paroi flltrante, les 
bords de ladite capacite etanche s'appuyant 
contre la paroi filtrante sur la face de cette paroi 
opposee a la face qui est en contact immediat 



avec le produit A filtrer; Tetancheite entre les 
bords de la capacite et la paroi filtrante etant 
obtenue par tous moyens appropries et ladite 
capacite etanche ayant une surface qui n'est 
qu'une fraction de la surface de la paroi filtrante ; 

2° L'emploi d'une (ou plusieurs) capacite 
etanche suivant 1° et dans laquelle on fait arri- 
ver sous pression un fluide de nettoyage ; 

3° L'emploi des moyens suivant 1° et 2° 
pour faire passer un fluide de nettoyage sous 
pression a travers une paroi filtrante, ce pas- 
sage ayant lieu en sens inverse du courant nor- 
mal de filtration par difference de pression 
entre la pression qui existe dans la capacite 
suivant 1° et 2° et la pression d'alimentation du 
circuit de filtration qui existe sur l'autre face 
de la paroi filtrante; 

4° {/application des dispositifs specifies sous 
1°, 2° et 3° a tous systemes filtrants : horizon- 
taux, verticaux, plats et tous autres modeles, et 
notamment a ceux comportant un systeme de 
raclage continu ou intermittent; ces dispositifs 
pouvant etre appliques separement ou combines 
entre eux ou avec tous systemes connus de toute 
maniere preferee. 

La presente invention a egalement pour objet 
les produits industriels nouveaux resultant de 
1'application des moyens specifies en 1°, 2°, 3° 
et 4°, ces moyens pouvant etre appliques sepa- 
rement ou combines de toute manifcre preferee. 

Damel PERRBSR. * 
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